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Uklad  Dwuwarstwowy na wiatr od balastu -
I MPE RBEL Technika Spawanie Wykoficzenie

Balast
Warstwa rozdzielajaca
Panele izolacyjne wyttaczane
Warstwa oddzielajaca
Membrona uszezelniajagca DERBIGUM SP spawoma
Wearstwa podkladowa DERBICOAT HP mocowcema DERBISEAL § i przybita do pokrycia
Klej bitumiczny szybkoklejacy DERBISEAL S
Podloze drewnicme

PRODUKTY

Klin narozny CANT STRIP Stosunek/m 1,05
Warstwa podktadowa DERBICOAT HP Stosunek ®/m? 1,15
Mocowanie podkiadu GWOZDZ Stosunek ©/m’ 12
DERBISEAL S Stosunek ®/m? 4 ey /m
Warstwa uszezelniajaca spawana  DERBIGUM SP Stosunek ®/m? 1,18
Warstwa oddzielajoca Nietkemy poliester /polipropylen Stosunek ©/m? 1,10
Mat. izolacyjny XPS swobodnie kladziony Stosunek ©/m’ 1,05
Warstwa oddzielajaca Nietkony poliester /polipropylen Stosunek ®/m? 1,10
@ Stosunki podane sq dla podioza plaskiego, czystego 1 nieporowatego. -
Weartosci na m? i na werstwe, Ex: Uszezelnienie DERBIGUM SP nam? 1 m? + pokrycie 12% + zmiona 5% + 16zne detale 1% File:
= 1.18 m*/m’* do reclizacii. 232S-PL.DOC
“ Tlo§¢ mocowan mechanicznych moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowenia przy wietrze (NIT 183 1 NBN B 03-002-1).
“ T10§¢ klejefi klejem DERBISEAL S moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowania przy wietrze (NIT 183 i NBN B 03-002-1).
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1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

0 OdlegtosC nie wieksza niz 2 mm

0 Kazda dugosé czastkowa deski lub pone-
la musi spoczywaé na minimum trzech
wspornikach

2. KLIN NAROZNY

O Deski musza by¢ mocowane zgodnie z
normomi NIT 1301 STS 31-32

0 Grubos¢ desek zalezna jest od odlegiosci
miedzy krokwiomi

O Nachylenie podktadu powinno by¢ 4%-owe
we wszystkich miejscach biorge pod uwage
dopuszezalny kat podioza.

2.1, Typ produktu: CANT STRIP

Klin narozny jest wyprodukowcny z membra-
ny bitumicznej skladanej w  tréjkacie
45345360 mm. Mocowcnie profilu odbywa sie

3. WARSTWA PODKLADOWA

przez klejenie do masy bitumicznej lub po—
przez przyspawcanie palnikiem.

CANT STRIP uzywomy jest do:

0 zwiekszenia grubosci pomiedzy kolejnymi

warstwami izolacyjnymi
O zikwidowania kata prostego pomiedzy
dwiema przesunietymi ploszczyznami,

3.1. Klejenie podkiadu: technika mieszana

3.2. Typ podkladu: DERBICOAT HP

Membrana 2 mm uzywana jako worstwa,
ofrzymona przez powlekanie nietkcnego
poliestru z siatkq szklong w mieszance bitu-
micznej TPO (nojwyzszej klasy polipropylenem
ataktycznym APP). o

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA.

3.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zbrojenie: kompozyt z nietkomego polies-
tru/siatka szkloma

- Gramatura zorojenic: 100 g/m? (210 g/m?)

- Wytrzymato$¢ na temperature: 2140 °C

3.3. Mocowanie membrany klejem
bitumicznym

Wenstwe podkiadowq nalezy przymocowa za
pomocq kleju szybko klejacego i gwozdzicmi o
szerokiej glowcee uzywanych do pokryé.
Rulony nalezy polozy¢ wzdtuznie na podiozu,
uktadajac je co 10 cm.

3.3.1. Typ produktu: DERBISEAL S

Klej na bazie bitumu modyfikowanego zy-
wicami polimerycznymi z przy$pieszaczem
pozwalajocym na szybkie klejenie (toczenie)
pokrycia.

3.3.2. Charakterystyka techniczna

- Masa objetosciowar: 1.14-1.18 g/cm’

- Punkt zaptonu (Abel): 1 °C

- Procent rozpuszczalnikéw (nie chlorowych):
1521%

- Lepkos¢ (Brookfield 25 °C):
80-126 Pa.s (Wintergrade),
349-554 Pa.s (Summergrade)

- Czas wysychonia (dotykeny): 1 godzina.

3.3.3. Stosowamie

Natozy¢ klej szybkoklejocy (DERBISEAL S) na
deski przy pomocy pistoletu na sprezone powie-
trze (butla 3 kg) lub przy pomocy pompy
(bidony 30 kg) z odpowiednimi kohcowkami.
Klej nalezy stosowaé wzdtuznie w ilosci ...
pokry¢ na mb los¢ pokry¢/mb odpowiadad
musi normom wiatrochronnym.

- Zuzycie najedenroz: 150 g

- Grubo¢ worstwy: +4 mm

- Dhugos¢ warstwy: +30 mm

Polozy¢ i natychmiast dobrze docisnaé¢ mem-
brane na posmarowanej powierzchni.

3.3.4. Mocowanie zaktadéw. Przez spawanie i
gwozdzicmi

Pod kazdq zaktadka, membrane zamocowaé
przy pomocy gwozdzia o szerokiej gtéwce co
10 cm. Nastepnie zaktady winny by¢ spawane
plomieniem na cotej swej szerokosci 10 cm.,
Krawedzie nalezy docisnaé prasq  +15 kg.
Zaktady poprzeczne muszap mie¢ 15 cm. Mata
flos¢ biturnu musi wytopi¢ sie na polaczeniach
pokrycia. Bitum, ktéry sie wytopit, moze by¢
usuniety czubkiem podgrzonej kielni,



4. HYDROIZOLACJA

4.1. Klejenie podkiadu: spawanie plomieniem

4.2. Typ membrany: DERBIGUM SP

Membrana 4 mm otrzymana przez powle-
kanie nietkanego poliestru (150 g/m?) i maty
szklomej (55 g/m?) w mieszomce biturnicznej TPO
(najwyzszej klasy polipropylenem ataktycznym
APP). W §rodku membramy, zbrojenie jest prze-
suniete od Srodka w kierunku czesci gomej w
stosunku do plaszczyzny Srodkowej. Tkomina
szklona jest odseparowana od nietkanego
poliestru, a jej obecnosé jest widoczna na
zewnetrznej stronie membramy. Membrona jest
zgodna z norma ognicodpomodct EN 1187-1.

4.2.1. Charakterystyka techniczna
- Grubosé: 4 mm
- Zhrojenie: tkamina szkloma 55 g/m?
(+10 g/m? i nietkomy poliester 150 g/m?
(x15g/m?
- Wytrzymatos¢ na temperature: 2140 °C
- Stobilnoé¢ wymicréw: <0.1%

4.2.2. Mocowcmie membrony poprzez spawomie
Rulony nalezy potozyé wzdtuznie na podiozu,
uktadajoc je co 10 cm.

Odwingé membrcme uszczelnicjoca ogrzewa-
joc plomieniem wewnetrzng strone w celu
jej stopienia. Doklei¢ membrane do podioza.
Zaktady winny byé spawane ptomieniem na

catej swej szerokosci 10 cm. Krawedzie nalezy
docisnaé prasg +15 kg. Zakiady poprzeczne
muszg mie¢ 15 cm. Mata ilo§¢ bitumu musi
wytopi¢ sie na potaczeniach pokrycia. Bitum,
kt6ry sie wytopit moze by¢ usuniety czubkiem
podgrzonej kielni.

Piony sq realizowcne poprzez przyklejonie spa-
waniem ptomieniowym. Pokrycia uszczelniojo-
ce w partii pionowej 16zniq sie od tych przys-
pawanych w czesci poziomey, z ktérymi taczg

sie za pomocq zakiadek 10 cm minimum spa-
wanych ptomieniem. Kat pionu musi zawsze
zawiera dwie gruboscl.

Zaklady poprzeczne maja moksymalng szero-

ko$¢ odpowiadajocq szerokosci rulondw z
zakiadkami 15 cm.

6. WARSTWA ROZDZIELAJACA

Potozenie warstwy rozdzielajocej zrobionej z
polipropylenu lub nietkanego poliestru o

7. MATERIAL IZOLACYJNY

ciezarze okoto 100 g/m? Warstwa ta ma na
celu odprowadzaé wode znajdujoca sie pod

‘ izolatorem w kierunku spadu wody deszczowe).

7.1. Klejenie. Potozenie swobodne

Panele sq polozone niezaleznie na warstwie
oddzielajocej ponad warstwq uszczelniajocd.
S one utozone swobodnie, ale ich krawedzie
sa taczace. Panele polozone sa jednowarstwo-
wo i natychmiast s pokryweme ciezkim marte-
riatem chronigcym (komienie, piyty, ziemia...).

Wybdr materiatu do warstwy ochronnej zalezy
od dostepnosci dachu. Masa warstwy jest
regulowana normami ochrony przed wiatrem
(NIT 183 i NBN B 2-003-1) Stosowaé nalezy tez
specjalne dyrektywy zawarte w Normach
technicznych dotyczacych materiatow izola-
cyjnych.

7.2. Typ materiatu izolacyjnego XPS

Jest jedynym zenym materictem stosowcmym
do dachéw o konstrukcji odwrdconej. Sq to
pamele z polistyrenu (typ ISOFOAM, ROOFMATE,
STYRODUR).

Aby przestudiowat doktadne warunki tech-
niczne izolatoréw nalezy siegnaé po dokumen-
ty producenta.

8. WARSTWA ROZDZIELAJACA

Warstwa rozdzielajaca z polipropylenu lub niet-
kamego poliestru o ciezarze okoto 100 g/m?

Warstwa ta ma na celu zatrzymywanie kurzu
iinnych pytow.

9. BALAST (KAMIENIE, PLYTY KAMIENNE)

Ballasst (obciozanie) moze by¢ utozony z kamie-
ni lub z innych materiotéw dociozajacych
(ptyty betonowe...). W celu przestudiowamnia

doktadnych warunkéw technicznych nalezy
zastosowa sie do zalecen architekta. Nalezy
rdwniez upewnic sie, ze przyjety system moze

‘ by¢ stosowany z aktualnie opisywcnym.
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Zakiady ﬁ e
Zaktady sa zawsze spawane, zgrzewane
goracym powietrzem lub klejone DERBISEAL S.
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