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PRODUKTY

Balarst
Warstwa rozdzielajaca
Panele izolacyjne wyttaczane

Warstwa rozdzielajaca
Membrona uszezelniajgea DERBIGUM SP klejona

Klej bitumiczny zimnoklejocy DERBIBOND S
Warstwa przygotowawcza DERBICOAT HP przybita do pokrycia

Podloze drewnicne

Klin norozny CANT STRIP Stosunek/m 1,05
Warstwa przygotowawcza DERBICOAT HP Stosunek /m’ 1,10
Mocowanie warstwy przygotowawczej  GWOZDZ BURZOWY Stosunek ®/m? 22
Klej bitumiczny zimnoklejacy DERBIBOND S Stosunek ©/m’ 1kg
Warstwa uszezelnicjaca DERBIGUM SP Stosunek ®/m’ 1,18
Warstwa oddzielajoca Nietkemy poliester/polipropylen Stosunek ®/m? 1,10
Mat. izolacyjny XPS swobodnie ktadziony Stosunek ®/m? 1,05
Warstwa oddzielajoca Nietkemy poliester/polipropylen Stosunek /m’ 1,10

1% = 1.18 m?/m’ do realizacii.

® Stosunki podame sq dla podtoza plaskiego, czystego i nieporowartego.
WartoSci na m? i na werstwe. Ex: Uszezelnienie DERBIGUM SP nam? 1 m? + pokrycie 12% + zmioma 5% + 16zne detale

® TloS¢ mocowan mechanicznych moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowania przy wietrze (NIT 183 i NBN B 03-002-1).
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Technika Klejenie na zimno Wykonczenie

0 OdlegtosC nie wieksza niz 2 mm

0 Kazda diugosé czastkowa desek lub pone-
la musi spoczywaé na  minimum trzech
wspornikach

1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

O Deski muszq by¢ mocowane zgodnie z nor-
mami NIT 130 i STS 31-32

O Grubos¢ desek zalezna jest od odlegtosci
miedzy krokwicmni

O Nachylenie podkiadu powinno byé 4%-
owe we wszystkich miejscach biorge pod
uwage dopuszczalny kat spadku podioza.

2. KLIN NAROZNY

2.1. Typ produktu: CANT STRIP

CANT STRIP jest wyprodukowony z membrany
bitumicznej sktademej w trékocie 45x45x60 mm.
Mocowanie profilu odbywa sie przez Klejenie do

masy bitumicznej lub poprzez przyspawcanie
palnikiem.

CANT STRIP uzywamy jest do:

0 zwigkszenia grubosci pomiedzy kolejnymi

3. WARSTWA PRZYGOTOWAWCZA

3.1. Klejenie warstwy przygotowaczej:
mocowanie mechaniczne

Poprzez galwonizowane gwozdzie o szerokiej
gtéwee (Srednica 12-15 mm) wyposazone w
prog zapobiegajocy ich wypadoniu.

3.2. Typ waustwy przygotowawczej:
DERBICOAT HP

Membrona 2 mm uzywand joko warstwa

ofrzymona przez powlekanie nietkanego

poliestru z siatkq szklong w mieszance bitu-

micznej TPO (ncjwyzszej klasy polipropylenem

ataktycznym APP).

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO

WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA.

3.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zbrojenie: Kompozyt z nietkanego polies-
tru/siatka szklana

4. HYDROIZOLACJA

4.1. Klejenie membrany: Klej bitumiczny na
zimno DERBIBOND §

Klej na zimno zawierajacy bitum rozpuszezony
w rozpuszczalnikach weglowodorowych wraz z
dodatkami mineralnymi stabilnymi, przezno-
czony do klejenia catych membran bitumicz-
nych i/lub kompatybilnych izolatoréw.

4,1.1. Done techniczne

- Masa objetosciowa: 1,18 g/cm?

- Ekstrakt suchy: 78.7-82.2%

- LepkosE (ASTM 2556-69): 17.7 - 33.4 Pars
przy 20°Ci51/s

4.1.2. Stosowanie

Stosowcmie na podiozu czystym, suchym i kom-
patybilnym w iloéci okoto 1 kg/m? za pomocq
specjalnej raklety zabkowans.

- Gramatura zbrojenia: 100 g/m? (210 g/m?)
- Wytrzymato$é na temperature: 2140 °C

3.3. Mocowamnie membrany: mechaniczne

Rulony nalezy potozy¢ wzdiuznie na podiozu.
Warstwe przygotowawczg podktadowa nalezy
przymocowat za pomocy gwozdzi o szerokiej
gtowce uzywanych do pokry¢ 70 mm
(poprzecznie i wzdtuznie).

Gwofdzie powinny byé stosowane jok
nastepuje:

Pierwszy 1 ostatni rzad powinien zosta whity
3 cm od brzegu. Pozostate 0 jedna i o dwie trze-
cle szerokosci tasmy. W rzedach krawedzio—
wych, gwoidzie winny by¢ odsuniete od siebie
0 10 cm; w rzedach pozostatych nalezy je whi-
jo¢ co 20 cm i umieszczaé w szachownice.

4.2, Typ membrany: DERBIGUM SP

Membrona 4 mm otrzymana przez powlekanie
nietkanego poliestru (150 g/m? i maty szkla-
nej (55 g/m*) w mieszonce bitumicznej TPO
(nojwyzszej klasy polipropylenem ataktycznym
APP), W §rodku membramy, zbrojenie jest prze-
suniete od §rodka w kierunku czesci gormej w
stosunku do praszczyzny Srodkowej, Tkanina
szklana jest odseparowana od nietkanego
poliestru, a jej obecnos¢ jest widoczna na
zewnetrznej stronie membramy. Membrona jest
zgodna z norma ognicodpornosci EN 1187-1.

4.2.1. Charakterystyka techniczna
- Grubosé: 4 mm
- Zhrojenie: tkamina szkloma 55 g/m?
(+10 g/m? i poliester nietkomy 150 g/m?
(x15g/m?)
- Wytrzymotos¢ na temperature: >140 °C
- Stabilno$¢ wymicréw: <0.1%

warstwomi izolacyjnymi
O zlikwidowania kata prostego pomiedzy
dwiema przesunietymi ptaszczyznomi.

Zaklady 70 mm, po umocowaniu mechamicz-
nym w miejscach pokrywanych muszg byé
spawane palnikiem i dociskane walcem o
nacisku +15 kg aby mocowanie byto trwate.
Rulony musza by¢ potozone prostopadle do
spadku odptywu wody.

200mm ‘ i [ Tr00mm
‘ ‘ 100 mm
201mm . 100 mm

1/3 L3 13

4.2.2. Mocowanie membrany poprzez klejenie
na zZmno

Rulony nalezy potozy¢ wzdtuznie na podiozu,
ukladcoc je co 10 cm,

Odwinaé membreme uszezelniajoca wiprost na
klej §wiezo potozony na podiozu. Zakioady
winny by¢ spawane plomieniem na calej swej
szerokoSci 10 cm. Krawedzie nalezy docisnaé
prasq 15 kg. Zoktady poprzeczne musza mie¢
15 cm. Mata ilo§¢ bitumu musi wytopic sie na
polaczenioch pokrycia. Bitum, kiéry sie wytopit,
moze by¢ usuniety czubkiem podgrzenej kielni,
KLEJ ZIMNOKLEJACY NIE POWINIEN BYC
STOSOWANY DO SPAWOW POKRYC I PARTII
PIONOWYCH.



Piony sq realizowane poprzez przyklejanie
spawaniem ptomieniowym. Pokrycia uszczel-
niajace w partiach pionowych rdzniq sie od
tych przyspawanych w czescl poziomey, z kté-

rymi tqczq sie za pomocq zaktadek 10 cm
minimum spawanych plomieniem. Kat
warstwy pionowej musi zawsze zawieraé
dwie grubosci.

Zakiady poprzeczne majq szeroko$¢ maksy-
malng odpowiadajaca szerokosci rulondw
zaktadkami 15 cm.

6. WARSTWA ROZDZIELAJACA

Potozenie warstwy rozdzielajacej z polipropy-
lenu lub nietkanego poliestru o ciezarze okoto

7. MATERIAL 1ZOLACYJNY

100 g/m* Warstwa ta ma na celu odpro-
wadzaé¢ wode znajdujaca sie pod izolatorem

| w kierunku spadu wody deszczowe;.

7.1. Klejenie. Polozenie swobodne

Panele sq polozone niezaleznie na warstwie
oddzielajocej ponad warstwq uszczelniajocd.
Sq one ulozone swobodnie, ale ich krawedzie
sq taczace. Panele potozone sa jednowarstwo-
wo i natychmiast sq pokrywane ciezkim mate-
rictern chronigcym (karnienie, plyty, ziemia...).

Wybdr materiatu do worstwy ochronnej zalezy
od dostepnosci dachu. Masa warstwy jest
regulowana normami ochrony przed wiatrem
(NIT 183 1 NBN B 2-003-1) Stosowaé nalezy tez
specjalne dyrektywy zawarte w Normach
technicznych dotyczacych materiatéw izola-
cyjnych.

8. WARSTWA ROZDZIELAJACA

7.2. Typ materiatu izolacyjnego XPS

Jest jedynym memym materictem stosowemym
do dachdéw o konstrukcji odwroconej. Sq to
panele z polistyrenu (typ ISOFOAM, ROOFMATE,
STYRODUR).

Aby przestudiowaé doktadne  warunki
techniczne izolatoréw nalezy siegnaé po doku-
menty producenta.

Potozenie warstwy rozdzielajacej z polipropyle-
nu lub poliestru nietkanego o ciezarze okoto

100 g/m? Werstwa ta ma na celu zatrzymy-
wat kurz i inne pyly.

9. BALAST (KAMIENIE, PLYTY KAMIENNE)

Ballast (obciazanie) moze by¢ utozony z kamie-
ni lub z innych materiotéw dociozajacych
(ptyty betonowe...). W celu przestudiowania

doktadnych warunkéw technicznych nalezy
zastosowa sie do zalecen architekta. Nalezy
rdwniez upewnic sie, Ze przyjety system moze

‘ by stosowany z aktualnie opisywomym.
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