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Membrona uszezelniajaca DERBIGUM SP klejona
Klej bitumiczny zimno-klejacy DERBIBOND S =
Warstwa podktadowa DERBICOAT HP klejona DERBISEAL S i przybita do pokrycia : i
Bitumiczna masa szybkoklejoca DERBISEAL S
Podtoze drewnicme

PRODUKTY

Klin ncrony CANT STRIP Stosunek/m 1,05
Podklad DERBICOAT HP Stosunek ®/m? 1,15
Mocowanie podkiadu GWOZDZ BURZOWY Stosunek ©/m?’ 1200
DERBISEAL S Stosunek /m’ 4 102y /m
Klej bitumiczny zimnoklejacy DERBIBOND S Stosunek ©/m’ lkg
Warstwa uszezelniajaca DERBIGUM SP Stosunek */m? 1,18

@ Stosunki podome sq dla podtoza ptaskiego, czystego i nieporowatego.

Wartosci na m? i na warstwe. Ex: Uszczelnienie DERBIGUM SP nam? 1 m?* + pokrycie 12% + zmicna 5% + rdne detale

1% = 1.18 m*/m’ do realizacii.

“ Tlo§¢ mocowan mechanicznych moze by¢ przyjeta zgodnie z normami mocowania przy wietrze (NIT 183 1 NBN B 03-002-1).
9 Tlo&¢ pokry¢ DERBISEAL S moze by¢ przyjeta zgodnie z normemi mocowemia przy wietrze (NIT 183 i NBN B 03-002-1).
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1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

0 OdlegtosC nie wieksza niz 2 mm

0 Kazda dhugos¢ czastkowa deski lub pone-
lu musi spoczywaé na minimum trzech
podiozach

2. KLIN NAROZNY

O Deski musza by¢ mocowane zgodnie z
normami NIT 1301 STS 31-32

O Grubos¢ desek zalezna jest od odlegtosci
miedzy krokwiomi

O Nachylenie podtoza powinno by¢ 2%-owe
we wszystkich miejscach biorge pod uwage
dopuszezalny kat spadku podtoza.

2.1. Typ produktu: CANT STRIP

Klin narozny jest wyprodukowony z membra-
ny bitumicznej sktademej w tréikacie

45x45%60 mm. Mocowanie profilu odbywa sie

3. WARSTWA PODKLADOWA

przez klejenie do masy bitumicznej lub poprzez
przyspawonie palnikiem.

CANT STRIP uzywemy jest do:

- zwiekszenia gruboSci pomiedzy kolejnymi

warstwami izolacyjnymi
- zlikwidowania kata prostego pomiedzy
dwiema przesunietymi ptaszczyznomi.

3.1. Klejenie podkiadu: technika mieszana

3.2. Typ podkiadu: DERBICOAT HP

Membrona 2 mm uzywona joko warstwa przy-
gotowawcza, otrzymona przez powlekonie
nietkanego poliestru z siatkq szklang w mie-
szamce bitumicznej TPO (najwyzszej klasy poli-
propylenem ataktycznym APP).

MEMBRANA NIE MOZE BYC UZYWANA JAKO
WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA.

3.2.1. Charakterystyka techniczna

- Zbrojenie: Kompozyt z nietkanego polies-
tru/siatka szklana

- Gramatura zbrojenic: 100 g/m’ (210 g/m?)

- Wytrzymato$é na temperature: 2140 °C

3.3. Mocowanie membrany klejem
bitumicznym.

Warstwe podktadowq nalezy przymocowat za

pormocq kleju szybko klejacego i gwozdziami o

szerokiej glowee uzywanych do pokry¢.

Rulony nalezy polozy¢ wzdiuznie na podiozu,

uktadajoc je co 10 cm.

3.3.1. Typ produktu: DERBISEAL S

Klej na bazie bitumu modyfikowcnego zywi-
cami polimerycznymi z przyspieszaczem poz-
wdlajacym na szybkie klejenie (lgczenie)
pokrycia.

3.3.2. Typ produktu: DERBISEAL S

- Masa objetosciowar: 1.14-1.18 g/cm’

- Punkt zaptonu (Abel): 1 °C

- Procent rozpuszezalnikéw (nie chlorowych):
15-21%

- Lepko§¢ (Brookfield 25 °C):
80-126 Pa.s (Wintergrade),
349-554 Pa.s (Summergrade)

- Czas wysychomia (dotykamy): 1 godzina.

3.3.3. Stosowomie

Natozy¢ klej szybkoklejacy (DERBISEAL S) na
deski przy pomocy pistoletu na sprezone powie-
trze (butla 3 kg) lub przy pomocy pompy (bido-
ny 30 kg) z odpowiednimi koAcowkami. Klej
nalezy stosowac wzdtuznie w ilosci ... pokry¢
na mb los¢ pokryé,/mb odpowiadaé musi nor-
mom wiatrochronnym.

- Zuzycle najeden raz: +150 g

- Grubos¢ warstwy: 4 mm

- Dhugo$¢ warstwy: +30 mm

Polozy¢ i natychmiast dobrze docisngé mem-
bromne na posmarowanej powierzchni.

3.3.4. Mocowanie pokrycia. Przez spawanie i
gwozdziami
Pod kazdym zakiadem, membrane zamoco-
wat przy pomocy gwozdzia o szerokiej gtowce
co 10 cm. Nastepnie zaktady winny by¢ spa-
wane plomieniem na calej swej szerokosci
10 cm. Krawedzie nalezy docisnaé prasq sitq
+15 kq. Zaktad poprzeczny powinien mie¢
15 cm. Mata ilo§¢ bitumu musi wytopic sie na
polaczeniach pokrycia. Bitum, ktéry sie wytopit
moze by¢ usuniety czubkiem podgrzonej kielni.



4. HYDROIZOLACJA

4.1. Klejenie membrany: Klej bitumiczny na
zimno DERBIBOND §

Produkt klejacy na zimno zawiera bitum roz-
puszczony w rozpuszezalnikach weglowodo-
rowych wraz z dodatkami mineralnymi sta-
bilnymi, przeznaczony do klejenia catych
membran bitumicznych i/lub kompatybilnych
izolatoréw.

4.1.1. Dane techniczne

- Masa objetosciowa: 1,18 g/cm?

- Ekstrakt suchy: 78.7-82.2%

- Lepkos¢ (ASTM 2556-69): 17.7 - 33.4 Paus
przy 20°Ci51/s

4,1.2. Stosowanie

Stosowomie na podiozu czystym, suchym i kom-
patybilnym w iloéci okoto 1 kg/m? za pomocq
specjalnej raklety zabkowane.

4.2. Typ membrany: DERBIGUM SP

Membrona 4 mm otrzymana przez powlekanie
nietkamego poliestru (150 g/m?) i maty szkla-
nej (55 g/m*) w mieszance bitumicznej TPO
(nojwyzszej klasy polipropylenem ataktycznym
APP). W §rodku membrany, zbrojenie jest
przesuniete od Srodka w kierunku czedci gomej
w stosunku do praszezyzny Srodkowej. Tkamina
szklona jest odseparowana od nietkanego
poliestru, a jej obecnos¢ jest widoczna na
zewnetrznej stronie membromy. Membrona jest
zgodna z normq ognioodpornoéci EN 1187-1.

4.2.1. Charakterystyka techniczna
- Grubosé: 4 mm
- Zhrojenie: tkamina szkloma 55 g/m?
(+10 g/m?) i poliester nietkomy 150 g/m?
(x15g/m?
- Wytrzymato$é na temperature: 2140 °C
- Stabilnos¢ wymicrdw: <0.1%

4.2.2. Mocowanie membrany poprzez klejenie
na zimno

Rulony nalezy potozy¢ wzdtuznie na podiozu,
uktadajoc je co 10 cm.

Odwinaé membreme uszezelniajoca wiprost na
klej $wiezo potozony na podiozu. Zakioady
winny by¢ spawane plomieniem na colej swej
szerokoéci 10 cm. Krawedzie nalezy docisnaé
prasq +15kg. Zaklady poprzeczne musza mie¢
15 cm. Mota 08¢ bitumu musi wytopiC sie na
potaczeniach pokrycia. Bitum, ktéry sie wytopit
moze by¢ usuniety czubkiem podgrzone; kielni,
KLEJ ZIMNOKLEJACY NIE POWINIEN BYC
STOSOWANY DO SPAWOW POKRYC I WARSTW
PIONOWYCH.

Partie pionowe sq realizowane poprzez przy-
klejonie spawamniem ptomieniowym. Pokrycia
uszczelnigjace na warstwach pionowych
16zniq sie od tych przyspawanych w czesci

poziomej, z ktérymi laczq sie za pomocq
zaktadek minimum 10 cm spawanych
plomieniem. Kqgt warstwy pionowej musi
zawsze zawieraé dwie grubosci.

Zaklady poprzeczne majq maksymalng sze-
10ko$¢ odpowiadajoca szerokosci rulondw z
zakiadkami 15 cm.

6. PORADY

6.1. Zmniejszenie ryzyka pozaru

Aby uniknaé potencjolnego ryzyka zwiczomego
z pozaremn, zwlaszcza w trakcie renowacii, ra-
dzimy uzy¢ dla cotosci pokrycia masy szylbko-
klejacej DERBISEAL § stosujac dwukrotne uzycie
na szeroko§¢. Pokrycia bedq miaty 12 cm.
Dobrze docisna¢ obszar pokryty prasg o sile
15 kg, aby zopewni¢ doskonate przyklejenie.
Usuno¢ mase nadwyzkowa czubkiem podgrza-
nej kielni typu koci jezyk. Rowniez uzywa sie
kleju szybkoklejacego DERBISEAL S do realizo-
waomnia warstw pionowych, kiedy istnieje ryzyko
pozaru (np. na lub za okladzing fasady).

6.1.1. Typ produktu: DERBISEAL S

Klej na bazie bitumu modyfikowanego
zywicomi polimerycznymi z przyspieszaczem
pozwalajocym na szybkie klejenie (toczenie)
pokrycia.

6.1.2. Charakterystyka techniczna

- Masa objetosciowa: 1.14-1.18 g/cm’

- Punkt zaptonu (Abel): 1 °C

- Procent rozpuszczalnikéw (nie chlorowych):
15-21%

- LepkoS¢ (Brookfield 25 °C):
80-126 Pa.s (Wintergrade),
349-554 Pa.s (Summergrade)

- Czas wysychomia (dotykemy): 1 godzina.

6.2. Ochrona metali niezelaznych

Aby unikna¢ wszelkiego ryzyka korozji metadi
niezelaznych, czesci majace kontakt ze splywa-
joca wodg pochodzacq z powierzchni uszezel-
nionej membrang bitumiczng nieobrobiong
albo niechroniong balastem (zwir...) nalezy
wszystko pokry¢ pokryé farbq DERBIZINC,
Produkt ten zapewnia ochrone dodatkowq
przed storzeniem sie pod wptywem UV,
kwasnymi deszczami i innymi czynnikami,
Zapewnia doskonate wykoficzenie i estetyczny
wyglad pokrytych powierzchni,
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