SYSTEMOWE ROZWIAZANIA TECHNICZNE

Podiole  DREWNIANE Typ klimatu wewnetrmego | 1 | 1 |m |V
Izolacja Nieizolowany Warto$¢ odpornosci 2000 P
Uklad Jednowarstwowy na wiatr

IMPERBEL Technika Spawanie Wykoficzenie

Membrona uszezelniajoca DERBIGUM SP spawana
Podioze DERBICOAT HP przybite
Podtoze drewnicme

I

PRODUKTY

Klin narozny CANT STRIP Stosunek/m 1,05

Warstwa przygotowawcza DERBICOAT HP Stosunek ®/m? 1,10

Mocowanie worstwy przygotowawczej  GWOZDZ BURZOWY Stosunek */m? 22

Warstwa uszezelniajaca DERBIGUM SP Stosunek /m’ 1,18

@ Stosunki podame sq dla podtoza praskiego, czystego i nieporowatego. File:
Wartosci na m? i na warstwe. Ex: Uszczelnienie DERBIGUM 5P na m’. 1 m? + pokrycie 12% + zmicma 5% + 16zne detale 201S-PL.DOC
1% = 1.18 m?*/m’ do realizacii. '

*» [l0§¢ mocowan mechcnicznych moze by¢ przyjeta zgodnie z normomi mocowania przy wietrze (NIT 183 i NBN B 03-002-1).




Podiole  DREWNIANE Typ klimatu wewngtimego | 1 | 1 |m | v
2 I Izolacja Nieizolowany Warto$¢ odpornosci
0w ‘ 3000 Pa
201S oc Uktad Jednowarstwowy na wiatr
1S-PLD Technika Spawanie Wykoficzenie

0 OdlegtosC nie wieksza niz 2 mm

0 Kazda diugos¢ deski lub ponela musi
spoczywad na trzech minimum wspornikach

O Deski muszg by¢ mocowane zgodnie z

2. KLIN NAROZNY

1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

normomi NIT 1301 STS 31-32

0 Grubos¢ desek zalezna jest od odlegtosci
miedzy krokwiomi

0 Nachylenie podioza powinno by¢ 2%-owe

we wszystkich miejscach biorge pod uwage
dopuszczalny kat spadku podtoza.

2.1. Typ produktu: CANT STRIP

Klin narozny jest wyprodukowany z membromny
bitumicznej sktadomej w trdjkacie 45x45x60 mm.
Mocowamie profilu odbywa sie przez klejenie do

3. WARSTWA PODKLADOWA

masy bitumicznej lub poprzez przyspawanie
palnikiem.

CANT STRIP uzywemy jest do:

- zwigkszenia grubosci pomiedzy kolejnymi

warstwami izolacyjnymi
- zlikwidowania kata prostego pomiedzy
dwiema przesunietymi plaszczyznami,

3.1. Klejenie podkladu: mocowanie
mechaniczne

Za pomocq gwozdzi galwanizowanych o
szerokiej glowee (Srednica 12-15 mm) 1 wypo-
sazonych w prog zapobiegajacy wysuwaniu
sie ich.

3.2. Typ podkiadu: DERBICOAT HP

Membrcma 2 mm uzywena joko worstwa, otrzy-
mana przez powlekanie nietkanego poliestru
z siatkq szklong w mieszamce bitumicznej z TPO
(najwyzszej klasy polipropylenem APP).

- Gramatura zbrojenica: 100 g/m? (210 g/m?)
- Wytrzymato$¢ na temperature: 2140 °C

3.2.2. Mocowanie membrony mechomiczne
Rulony nalezy polozy¢ wzdhuznie na podiozu.
Podklad nalezy przymocowaé za pomocq
gwozdzi o szerokiej gtéwce uzywanych do
pokry¢ 70 mm (poprzecznie 1 wzdtuznie).
Gwozdzie powinny by¢ stosowane jok nastepuie:
Pierwszy 1 ostatni rzad powinien zosta¢ whity
3 cm od brzegu. Pozostalte 0 jedna i o dwie trze-
cle szerokosci rulonu. W rzedach krawedziowych,

+15 kg aby mocowanie byto trwate. Rulony
musza by¢ potozone prostopadie do kierunku

sptywu wody.

MEMBRANA NI MOZE BYC UZVWANA JAKO gwozdzie winny by¢ odsuniete od siebie o 200mm H * | ] roomm
WARSTWA USZCZELNIAJACA JEDNOWARSTWOWA. 10 cm; w rzedoch posostatych nalezy je whijac A
co 20 cm i umieszczaé w szachownice. 200mm : . || 100mm

3.2.1. Charakterystyka techniczna
- Zbrojenie: Kompozyt z nietkanego polies-
tru/siatka szklana

4. HYDROIZOLACJA

Pokrycia 70 mm, po umocowoniu mechonicz-
nym w miejscach pokrytych muszq by¢ spa-
wane palnikiem i dociskeme walcem o nacisku

4.1, Klejenie membrany: spawanie
plomieniem

4.2. Typ membrany: DERBIGUM SP

Membrona 4 mm otrzymana przez powlekanie
nietkanego poliestru (150 g/m? i maty szkla-
nej (55 g/m? w mieszance bitumicznej TPO
(nojwyzszej klasy polipropylenem ataktycznym
APP). W §rodku membremy, zbrojenie jest prze-
suniete od §rodka w kierunku czesci gomej w
stosunku do paszezyzny Srodkowej. Tkanina
szklana jest odseparowana od nietkanego
poliestru, a jej obecnos¢ jest widoczna na
zewnetrznej stronie membromy. Membrana jest
zgodna z norma ognicodpornodci EN 1187-1.

4.2.1. Charakterystyka techniczna
- Grubosé: 4 mm
- Zhrojenie: tkemina szkloma 55 g/m?
(10 g/m? i poliester nietkamy 150 g/m?
(x15g/m?)
- Wytrzymato$¢ na temperature: >140 °C
- Stobilnoé¢ wymicréw: <0.1%

4.2.2. Mocowcmie membrony poprzez spawomnie
Rulony nalezy potozy¢ wzdiuznie na podiozu,
ukladajoc je co 10 cm.

Odwingé membrame uszezelniajaed ogrzewa:-
jac ptomieniem palnika jej cze§¢ wewnetrna w
celu jej stopienia, a nastepnie doklei¢ do
podtoza. Pokrycia winny by¢ spawcme plomie-
niem na cotej swej szerokoéci 10 cm. Krawedzie

nalezy docisnaé prasq sitg £15 kg. Zaklady
poprzeczne musza; mieé 15 cm. Mata {lo$¢ bitu-
mu musi wytopic sie na potaezeniach pokrycia.
Bitum, ktory sie wytopit moze by¢ usuniety
czubkiem podgrzonej kielni.



Partie pionowe sq realizowane poprzez przy-
klejomie spawaniem plomieniowym. Pokrycia
uszezelniajace w partiach pionowych rézniq
sie od tych przyspawanych w czesci pozio-

mej, z ktérymi toczq sie za pomocq zakiadek
10 ¢cm minimum spawanych plomieniem.
Kat warstwy pionowej musi zawsze zawierad

dwie grubosci.

Zakiady poprzeczne majq szeroko$¢ maksy-
malng odpowiadajaca szerokosci rulondw z
zaktadkami 15 cm.

6. PORADY

6.1. Zmniejszenie ryzyka pozaru

Aby unikna¢ potencjalnego ryzyka zwigzeme-
go z pozarem, zwlaszcza w trokcie renowaci,
radzimy uzy¢ dla catodei pokrycia masy szylbko-
klejacej DERBISEAL S stosujoc dwukrotne uzycie
na szerokosci zaktadow. Zaktady beda miaty
12 cm. Dobrze docisnaé obszar pokryty prasg o
sile £15 kg, aby zapewni¢ doskonate przykle-
jenie. Usuna¢ mase nadwyzkowq czubkiem
podgrzanej kielni typu koci jezyk. Réwniez
uzywa sie kleju szybkoklejocego DERBISEAL S
do realizowanic warstw pionowych, wowczas
kiedy istnieje ryzyko pozaru (np. na lub za
oktadzing fasady).

6.1.1. Typ produktu: DERBISEAL S

Masa klejaca na bazie bitumu modyfikowa-
nego zywicomi polimerycznymi z przyspiesza-
czem pozwalajocym na szybkie klejenie (ocze-

nie) pokrycia.

6.1.2. Charakterystyka techniczna

- Masa objetosciowar: 1.14-1.18 g/cm’

- Punkt zaptonu (Abel): 1 °C

- Procent rozpuszczalnikéw (nie chlorowych):
15-21%

- Lepkos¢ (Brookfield 25 °C):
80-126 Pa.s (Wintergrade),
349-554 Pa.s (Summergrade)

- Czas wysychania (dotykany): 1 godzina.

6.2. Ochrona metali niezelaznych

Aby unikna¢ wszelkiego ryzyka korozji metali
niezelaznych, czesci majgce kontakt ze sply-
wajaca wodg pochodzocq z powierzchni uszezel-
nionej membrang bitumiczng nieobrobiond
albo niechroniong balastem (zwir...) nalezy
wszystko pokry¢ farba DERBIZINC. Produkt ten
zapewnia ochrone dodatkowq przed starze-
niem sie pod wptywem UV, kwasnymi
deszczomi 1 innymi czynnikami. Zapewnia
doskonate wykohczenie i estetyczny wyglad
pokrytych powierzchni.
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Poprzecznie M

Podtoze Piony
Zaklodanie wlodciwe desek: ZXlinem naroznym 1
toczniki naprzemiennie.

Werniks bitumiczny uszczelniajgcy DERBIPRIMER S I
Pokrycie z DERBIGUM SP A
Klin narozny. CANT STRIP

Warstwa przygotowawcza DERBICOAT HP
DERBIGUM SP

100

100
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